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Ybbsitz (A), Gresten (A), Bönen (D) und Valley City (USA) 
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verschiedensten Branchen optimal umzusetzen.
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Maßgeschneiderte Profillösungen 
für höchste Ansprüche

Wenn es darum geht, komplexe Anforderungen in individuelle Profile umzusetzen, ist Welser Ihr Partner. 
Mit hoher fachlicher Kompetenz, einzigartiger Erfahrung und modernster Technologie schneidern wir 
wirtschaftlichste Lösungen nach Maß.

Mehr Wert.
Unser Ziel ist es, Ihnen die optimale Lösung für Ihren Anwendungszweck zu liefern. Dabei ist weniger 
manchmal mehr: Komplexe Anforderung heißt nicht unbedingt komplexes Profil – ein qualitativ hoch-
wertiges Profil bedeutet nicht notwendigerweise hohe Kosten. Dafür sorgen unsere Experten schon in 
der Planung und Projektierung. 

Nur in einem Punkt sparen wir nicht: beim Service.

Produktentwicklung

•	 Knowhow durch jahrzehntelange Erfah-
rung in verschiedensten Zielmärkten – 
Wissenstransfer basierend auf unterschied-
lichen Evolutionsstufen der einzelnen 
Märkte 

•	 Unterstützung durch eigenen Technischen 
Vertrieb speziell bei Kundenentwicklungs-
projekten

•	 Veranschaulichung durch unsere  
FEM gestützte Simulation

Werkzeugbau
•	 Alles aus einer Hand: Neben der Rollfor-

mung und der Weiterbearbeitung erfolgt 
auch die Konstruktion und Fertigung der 
Werkzeuge im eigenen Haus. 

	 » Erhöhte Flexibilität bei Änderungen 

	 » Möglichkeit für laufende  
	 Anpassungen 

	 » Schnelle Reaktionszeiten 

	 » Hohe Termintreue 

Logistik
•	 Werke in unmittelbarer Nähe der Beschaf-

fungsmärkte mit redundanten Anlagen  
» Versorgungssicherheit

•	 Durchgängiger Liefer- und Informationsfluss 
in der gesamten Wertschöpfungskette 
» Just in Time / Nachverfolgbarkeit

•	 Zukunftsorientierte Logistik innerhalb  
unserer Produktionsstätten 
» Wirtschaftliche Fertigung

•	 Eigene Bahnanschlüsse  
in Gresten (A), Bönen (D), Horn (CH)  
und Valley City (USA)

•	 Logistikzentrum in Horn

•	 Optimierung der Produktverpackung und 
Logistik gemeinsam mit dem Kunden

Total Quality Management
•	 Vormaterialkontrolle durch

	 » Qualitätsnachweise

	 » Prüfbescheinigungen

	 » Stichprobenprüfungen

	 » Lieferantenaudits

•	 Gleiche Standards an allen  
Produktionsstandorten

	 » Statische 3D-Koordinaten- 
	 messanlagen

	 » Mobile 3D-Messanlagen

	 » Induktivmessanlage 

•	 Erstmusterabnahmen

•	 Kunden-Audits (Prozess-/Systemaudits)

Exklusivität
•	 Wir garantieren jedem Marktteilnehmer 

sein Recht auf eigenes Know-how.

•	 „Geistiges Eigentum“ wird auf Wunsch  
dokumentiert und belegt – auch nach- 
träglich. 

•	 Gleichzeitig können Sie von unseren  
Erfahrungen aus anderen Bereichen und 
nicht geschützten Produkten profitieren.

Zertifizierungen:
•	 Qualitätsmanagementsystem  

ISO 9001:2015

•	 Qualitätsmanagementsystem  
IATF 16949:2016 (Automotive)

•	 Umweltmanagementsystem  
ISO 14001:2015

•	 Arbeits-, Gesundheits- und 
Sicherheits-Managementsystem  
ISO 45001:2018

•	 Energiemanagementsystem  
ISO 50001:2018

•	 Ausführung von Stahl- und Aluminium- 
tragwerken EN 1090-4:2018

•	 Bahnanwendungen – Schweißen von 
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen 
EN 15085-2:2020 

•	 TISAX – Informationssicherheit in der  
Automobilindustrie

Profilieren
•	 Offene und geschweißte Spezial-

profile sowie komplette Baugruppen, 
auftragsbezogen nach Kunden-
wunsch

•	 Mehr als 75 Profilieranlagen mit 	
über 60 Verformungsstufen

•	 Banddicken von 0,3 bis 8,2 mm, 
Bandbreiten bis zu 1.000 mm, 
Profillängen bis zu 27.000 mm, 
Profilhöhen bis zu 320 mm

•	 Banddickenoptimierung erlaubt  
die Produktion von Profilen  
variabler Dicke.

•	 Spaltbiegen/Spaltprofilieren 
erzeugt Profile mit Verzweigungen, 
variabler Breite, Tiefe oder Höhe.

Werkstoffe/Oberflächen
•	 Materialeinsatz: Kaltband, Warm-

band, Chrom- bzw. Chrom-Nickel- 
Stahl, schmelztauchveredelter bzw.  

 

elektrolytisch verzinkter Bandstahl, 
Zink/Magnesium, lackierter Band-
stahl, Aluminium bzw. lackiertes 
Aluminium und Sondermaterialien 
(z.B. Kupfer, Messing, Titan, Nickel 
und andere Hochleistungswerkstoffe)

•	 Das Design der Werkzeuge und 
(Biege-)Vorrichtungen berücksichtigt 
die sensible Oberfläche des Aus-
gangswerkstoffes (z.B. organisch 
beschichtet, geschliffen, gebürstet 
oder hochglänzend).

Stanzen
•	 Modularer Werkzeugaufbau bietet 

größtmögliche Flexibilität.

•	 Intervallstanzen komplexer Loch- 
bilder, Tiefzüge und Prägungen ins 
flache Band

•	 Automatische Längenkorrektur inkl. 
100% Längenmessung vorgestanzter 
Profile 

•	 Zwischenstanzen von  
Ausklinkungen in der Profilieranlage

•	 Trennstanzen mit integrierter Profil- 
bearbeitung

•	 Folgeverbundstanzen für Anarbei-
tungsteile

Biegen
•	 Rollbiegen: Freiformbiegen für 

komplexe Radienkombinationen bei 
gleichzeitig geringen Werkzeug-
kosten

•	 Schwenkbiegen ermöglicht Biegen 
kleiner Radien, für geringste Quer-
schnittsabweichungen auch bei 
anspruchsvollen Umformgraden –  
mit Freiformbiegen kombinierbar.

•	 Streckbiegen: optimal für dünnwan-
dige, offene, asymmetrische Quer-
schnitte aus hochfesten Werkstoffen 
bei sehr guter Prozessstabilität

•	 Pressbiegen erlaubt sehr wirtschaft-
liche Fertigungszeiten im Falle 
geringer Umformgrade.

•	 Biegen integriert im Profilierprozess: 
äußerst wirtschaftliche Alternative zu 
den konventionellen Methoden – mit 
vielen zusätzlichen Möglichkeiten 
der Weiterbearbeitung

Laser
•	 Laserschneiden: Moderne 

5-Achs-Anlagen erlauben eine kom-
plexe dreidimensionale Bearbeitung; 
Verarbeitung von Materialstärken bis 
15 mm, Stablängen bis 8.500 mm.

•	 Laserschweißen: Doppelkopf-
Schweißanlagen; Verschweißen 
von Baugruppen unterschiedlicher 
Materialstärken und Materialgüten  

 
bis 4,5 mm, Stablängen  
bis 15.000 mm

•	 Transportable CO2-Laseranlagen 
ermöglichen Endlos-Laserschweißen 
und die Realisation von Ein- und 
Mehrkammerprofilen online, direkt 
von der Profilieranlage ohne weitere 
Zwischenschritte.

Trenntechnik und 
Endenbearbeitung
•	 Trennen auf der Profiliermaschine: 

Schneiden mit einer Warm- und 
Kaltsäge, Stanzen und abfallloses 
Scheren

•	 Endenbearbeitung: Laserschneid- 
anlage, Hydrauliken mit diversen 
Trennvorrichtungen, Bürst- 

 
vorrichtungen zum Entgraten

•	 Hochleistungssägen

Finalisierung
•	 Verarbeitungstiefe und  

Finalisierungsgrad nach  
Kundenwunsch

•	 Unterschiedlichste  
Verbindungsmöglichkeiten  
(Niet- und Druckfügetechnik, 
Klebetechnik und viele mehr) mit 
höchster Zuverlässigkeit auch bei 
dynamischen Belastungen

•	 Kombination von Bauteilen unter-
schiedlichster Form und Güte

•	 MIG/MAG Roboterschweißen


